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О Б Щ И Е  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  У С Л О В И Я

УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ ОПОР ОСВЕЩЕНИЯ

ПРИМЕРЫ ОБОЗНАЧЕНИЯ ТИПОВ ОПОР

О Г К ф – 1 0 /  1 2 , 5  ( у )  -  ц

Обозначение типа опоры:
 ОГ – опора несиловая граненая.

Обозначение типа ствола:
 К – коническая прямостоечная;
 Кф – коническая фланцевая.

10 – высота опоры над уровнем земли, м.

12,5 – Полная высота ствола опоры (для типа  
       ствола К), м.

(у) – Усиленная (при необходимости).

Защита от коррозии:
 без знака – нет (под покрытие на месте);
 ц – горячее цинкование.

Данный тип конструкций рекомендуется использовать в следующих условиях эксплуатации:

климатические районы – II4...II11 по ГОСТ 16350;
ветровые районы – с I по VII по СП 20.13330.2011.

Применение в климатических района I4…II3 должно быть согласовано с изготовителем.

Опора и ее элементы должны быть защищены от коррозии методом горячего оцинкования тол-
щиной не менее 80 мкм или иметь другое защитное покрытие в соответствии со СП 28.13330.2012 
«Защита строительных конструкций от коррозии».

Внешняя среда – слабоагрессивная (по степени агрессивного воздействия) по СНиП 2.03.11. 

Помощь в подборе конструкций, подробную консультацию и техническую документацию 
можно получить у специалистов ЗАО «Гофросталь».

– опора несиловая граненая коническая прямостоечная, высотой 10 м над 
уровнем земли, полной высотой ствола 12,5 м, усиленная, с цинковым по-
крытием.

– опора несиловая граненая коническая фланцевая, высотой 10 м, усилен-
ная, с цинковым покрытием.

– опора несиловая граненая коническая фланцевая, высотой 7 м, с цинко-
вым покрытием.

ОГК – 10/12,5 (у) - ц

ОГКф – 10 (у) - ц

ОГКф – 7 - ц
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Опоры несиловые граненые конические фланцевые (ОГКф) предназначены для устройства 
освещения объектов с заранее подготовленными фундаментами и кабельными линиями. 
Опоры могут комплектоваться разными типами кронштейнов для установки осветительных 
приборов. Усиленные опоры могут использоваться в сложных климатических условиях и 
при повышенной нагрузке на опору. В качестве силовых данный вид опор использовать не 
допускается.

Универсальный узел крепления по-
зволяет устанавливать светильники 
большинства фирм-изготовителей.

Узел крепления может быть изме-
нен для монтажа необходимого 
оборудования.

С В Е Т И Л Ь Н И К И1

Опора устанавливается на заклад-
ной элемент с помощью фланца. 

Возможны два варианта комплек-
тации метизами. С возможностью 
выверки (на шпильках) или прямо-
го крепления к фланцу (на болтах) 
(в соответствии с условиями заказа).

Подробную информацию по заклад-
ным элементам фундамента см. на 
стр. 14.

Ф Л А Н Ц Е В О Е 
С О Е Д И Н Е Н И Е

4

В опорах для удобства монтажа 
предусмотрены лючки, для крепле-
ния электрооборудования пред-
усмотрена штатная рамка.

Крышка лючка фиксируется бол-
том, который может иметь нестан-
дартную головку для ограничения 
несанкционированного доступа к 
электрооборудованию (в соответ-
ствии с условиями заказа).

Возможно выполнение опоры по ин-
дивидуальному заданию заказчика 
с заранее оговоренными размерами, 
формой и положением отверстий и 
монтажных лючков (выполняются 
по индивидуальному проекту в со-
ответствии с условиями заказа).

Подвод электропитания к опоре осу-
ществляется под землей через окна 
в закладном элементе фундамента.

М О Н ТА Ж Н Ы Й  Л Ю Ч О К3

Простое крепление кронштейна не 
требует специального оборудования 
и навыка монтажников, осуществля-
ется с помощью болтов, поставляю-
щихся в комплекте с опорой.

Благодаря особому конструктивному 
решению узла кронштейна обеспе-
чивается его надежная фиксация в 
опоре.

Все элементы кронштейна и опоры 
подвергаются антикоррозионной 
обработке методом горячего цинко-
вания.

Основные характеристики крон-
штейнов и их выбор см. на стр. 10.

У З Е Л  К Р Е П Л Е Н И Я 
К Р О Н Ш Т Е Й Н А
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Т и п  О Г К ф

О П О РА  Н Е С И Л О В А Я 
Г РА Н Е Н А Я  К О Н И Ч Е С К А Я 
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Ч Е Р Т Е Ж  О П О Р Ы  Н Е С И Л О В О Й 
Г Р А Н Е Н О Й  К О Н И Ч Е С К О Й 
Ф Л А Н Ц Е В О Й
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П Р Е И М У Щ Е С Т В А

Для изготовления опор используется высококачественный листовой металлопро-
кат российских производителей. Материал опоры выбирается в соответствии с 
предполагаемым районом строительства по СП16.13330.2011.

Все конструкции подлежат антикоррозионной защите методом горячего цинко-
вания в соответствии с ГОСТ 9.307, что обеспечивает длительный период эксплу-
атации.

Благодаря своей конструкции опоры имеют малый вес, что обеспечивает мини-
мальные затраты по доставке и монтажу.

Монтажный лючок может снабжаться болтом с индивидуальным ключом, обеспе-
чивая защиту от несанкционированного доступа к электрооборудованию.

Опора может иметь декоративное лакокрасочное покрытие, порошковую окраску 
(требуется согласование с производителем продукции).

Н высота опоры;

Db диаметр в нижней части опоры;

Dt диаметр в верхней части опоры;

d** номинальный диаметр резьбы 
крепежных изделий;

А габаритный размер фланца;

В межосевое расстояние крепеж-
ных деталей во фланце;

t толщина фланца;

C высота лючка;

Е ширина лючка.

Т и п  О Г К ф О П О РА  Н Е С И Л О В А Я  Г РА Н Е Н А Я 
К О Н И Ч Е С К А Я  Ф Л А Н Ц Е В А Я

НАИМЕНОВАНИЕ 
ОПОРЫ

РЕКОМЕНДУЕМАЯ МАРКА 
ЗАКЛАДНОЙ ЭЛЕМЕНТЫ 

ФУНДАМЕНТА
МАССА*, КГ

РАЗМЕРЫ, ММ

H Db Dt d** A B t C E

ОГКф-3 ЗФ-16/4/140-108/1,0 21,6 3000 90 60 16 200 140 14 450 70

ОГКф-4
ЗФ-16/4/140-108/1,0

29,1 4000 100 60 16 200 140 14 450 70
ЗФ-16/4/140-108/1,5

ОГКф-5 ЗФ-16/4/140-108/1,5 35,2 5000 110 60 16 200 140 14 450 70

ОГКф-6 ЗФ-18/4/180-133/1,5 48,7 6000 120 60 18 250 180 14 500 70

ОГКф-7
ЗФ-18/4/230-133/1,5

65,1 7000 130 60 18 320 230 16 500 70
ЗФ-18/4/230-133/2,0

ОГКф-8
ЗФ-18/4/230-159/1,5

75,3 8000 140 60 18 320 230 16 500 80
ЗФ-18/4/230-159/2,0

ОГКф-9 ЗФ-20/4/230-159/2,0 104 9000 160 80 20 320 230 18 500 100

ОГКф-10 ЗФ-20/4/230-159/2,0 111 10000 160 80 20 320 230 20 500 100

ОГКф-11 ЗФ-22/4/250-159/2,0 154 11000 160 80 22 320 250 20 500 100

ОГКф-12 ЗФ-22/4/250-219/2,0 168 12000 160 80 22 320 250 22 500 100

УСИЛЕННЫЕ

ОГКф-8 (у) ЗФ-24/4/300-219/2,0 139 8000 190 80 24 400 300 22 500 100

ОГКф-9 (у) ЗФ-24/4/300-219/2,0 154 9000 190 80 24 400 300 22 500 100

ОГКф-10 (у) ЗФ-24/4/300-219/2,0 168 10000 190 80 24 400 300 22 500 100

ОГКф-11 (у) ЗФ-27/4/300-219/2,0 196 11000 210 80 27 400 300 24 500 100

ОГКф-12 (у) ЗФ-33/4/300-219/2,0 211 12000 210 80 30 400 300 24 500 100

*  указана полная расчетная масса металлоконструкции опоры с учетом антикоррозионного покрытия.
** номинальный диаметр крепежных изделий (диаметр отверстий + 3 мм).

М О Н ТА Ж  О П О Р

О Б О Р УД О В А Н И Е  О П О Р Ы

Для фланцевых опор сначала монтируется закладной элемент фундамента в грунт на 
глубину от 1 до 2.5 метра и бетонируется, затем при помощи фланцевого соедине-
ния на болтах крепится опора. Закладные элементы включаются в комплект поставки 
в соответствии с условиями заказа. Рекомендации по выбору закладных элементов 
приведены в таблице выше. Основные параметры закладных элементов подбираются 
согласно грунтовым и климатическим условиям строительства.

Для крепления светильников на опору могут быть установлены кронштейны множе-
ства видов. Монтаж кронштейнов выполняется с помощью болтов, устанавливаемых 
в приваренные к кронштейну гайки. Подвод электропитания к данному типу опор вы-
полняется подземным путем, через лючки в закладных элементах фундамента. Для 
удобства монтажа предусмотрен специальный лючок на опоре с планкой для наве-
шивания оборудования и точкой заземления (болт М10).
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Опоры несиловые граненые конические прямостоечные (ОГК) предназначены для 
устройства освещения объектов с одновременным устройством фундаментов и проклад-
кой кабельных линий. Опоры могут комплектоваться разными типами кронштейнов для 
установки осветительных приборов. Усиленные опоры могут использоваться в сложных 
климатических условиях и при повышенной нагрузке на опору. В качестве силовых данный 
вид опор использовать не допускается.

Универсальный узел крепления по-
зволяет устанавливать светильники 
большинства фирм-изготовителей.

Узел крепления может быть изме-
нен для монтажа необходимого 
оборудования.

С В Е Т И Л Ь Н И К И1

В опорах для удобства монтажа 
предусмотрены лючки, для крепле-
ния электрооборудования пред-
усмотрена штатная рамка.

Крышка лючка фиксируется бол-
том, который может иметь нестан-
дартную головку для ограничения 
несанкционированного доступа к 
электрооборудованию (в соответ-
ствии с условиями заказа).

Возможно выполнение опоры по ин-
дивидуальному заданию заказчика 
с заранее оговоренными размерами, 
формой и положением отверстий и 
монтажных лючков (выполняются 
по индивидуальному проекту в со-
ответствии с условиями заказа).

Подвод электропитания к опоре осу-
ществляется под землей, в траншее 
через окна в нижней части опоры.

М О Н ТА Ж Н Ы Й  Л Ю Ч О К3

Простое крепление кронштейна не 
требует специального оборудования 
и навыка монтажников, осуществля-
ется с помощью болтов, поставляю-
щихся в комплекте с опорой.

Благодаря особому конструктивному 
решению узла кронштейна обеспе-
чивается его надежная фиксация в 
опоре.

Все элементы кронштейна и опоры 
подвергаются антикоррозионной 
обработке методом горячего цинко-
вания.

Кронштейны могут нести от одного 
до четырех светильников, форма и 
число светильников на кронштейнах 
может быть принята как по нашему 
каталогу так и выполнена под заказ.

Основные характеристики крон-
штейнов и их выбор см. на стр. 10. 

У З Е Л  К Р Е П Л Е Н И Я 
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П Р Е И М У Щ Е С Т В А

Для изготовления опор используется высококачественный листовой металлопрокат 
российских производителей. Материал опоры выбирается в соответствии с предпола-
гаемым районом строительства по СП16.13330.2011.

Все конструкции подлежат антикоррозионной защите методом горячего цинкования 
в соответствии с ГОСТ 9.307, что обеспечивает длительный период эксплуатации.

Благодаря своей конструкции опоры имеют малый вес, что обеспечивает минималь-
ные затраты по доставке и монтажу.

Монтажный лючок может снабжаться болтом с индивидуальным ключом, обеспечивая 
защиту от несанкционированного доступа к электрооборудованию.

Опора может иметь декоративное лакокрасочное покрытие, порошковую окраску 
(требуется согласование с производителем продукции).

Ч Е Р Т Е Ж  О П О Р Ы  Н Е С И Л О В О Й 
Г Р А Н Е Н О Й  К О Н И Ч Е С К О Й 
П Р Я М О С Т О Е Ч Н О Й

ВИД СВЕРХУ (1:10)
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Н высота опоры над землей;

h1 глубина заделки опоры в грунт;

Db диаметр в нижней части опоры;

Dt диаметр в верхней части опоры;

C высота лючка;

E ширина лючка;

ур.З уровень земли.

Т и п  О Г К
О П О РА  Н Е С И Л О В А Я 
Г РА Н Е Н А Я  К О Н И Ч Е С К А Я 
П Р Я М О С ТО Е Ч Н А Я

НАИМЕНОВАНИЕ ОПОРЫ МАССА*, КГ
РАЗМЕРЫ, ММ

H h1 Db Dt С E

ОГК-3/4 25,3 3000 1000 100 60 450 70

ОГК-4/5 33,7 4000 1000 110 60 450 70

ОГК-4/5,5 37,4 4000 1500 110 60 450 70

ОГК-5/6,5 45,5 5000 1500 116 60 500 70

ОГК-6/7,5 58,8 6000 1500 136 60 500 70

ОГК-7/8,5 72,1 7000 1500 150 60 500 80

ОГК-7/9 76,3 7000 2000 150 60 500 100

ОГК-8/9,5 81,6 8000 1500 154 60 500 100

ОГК-9/11 152 9000 2000 170 80 500 100

ОГК-10/12 163 10000 2000 176 80 500 100

ОГК-11/13 177 11000 2000 176 80 500 100

ОГК-12/14 189 12000 2000 174 80 500 100

УСИЛЕННЫЕ

ОГК-8/10(у) 159 8000 2000 218 80 500 100

ОГК-9/11,5(у) 185 9000 2500 220 80 500 100

ОГК-10/12,5(у) 200 10000 2500 218 80 500 100

ОГК-11/13,5(у) 230 11000 2500 238 80 500 100

ОГК-12/14,5(у) 250 12000 2500 240 80 500 100

*  указана полная расчетная масса металлоконструкции опоры с учетом антикоррозионного покрытия.

М О Н ТА Ж  О П О Р

О Б О Р УД О В А Н И Е  О П О Р Ы

Опоры устанавливаются в подготовленный котлован. После установки и фиксации 
опоры в проектном положении, котлован заполняется бетоном. Глубина заложения 
фундамента определяется грунтовыми и климатическими условиями.

Для крепления светильников на опору могут быть установлены кронштейны множе-
ства видов. Монтаж кронштейнов выполняется с помощью болтов, устанавливаемых 
в приваренные к кронштейну гайки. Подвод электропитания к данному типу опор вы-
полняется подземным путем, через лючки в закладных элементах фундамента. Для 
удобства монтажа предусмотрен специальный лючок на опоре с планкой для наве-
шивания оборудования и точкой заземления (болт М10).
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Данный вид оборудования предназначен для освещения улиц и дорог с различной интенсивно-
стью движения, освещения дворовых территорий, парковых зон, аллей, автозаправочных станций, 
парковок, складских территорий, территорий общественных зданий.

П Р Е И М У Щ Е С Т В А

Возможно изготовление кронштейнов различных размеров и видов. 

Каталог продукции постоянно пополняется, возможно изготовление по индивидуальному 
эскизу заказчика.

В качестве материала используется высококачественный трубный прокат ведущих 
российских производителей. Материал выбирается в зависимости от климата в районе 
эксплуатации.

Все конструкции подлежат антикоррозионной защите методом горячего цинкования 
в соответствии с ГОСТ 9.307, что обеспечивает длительный период эксплуатации.

Кронштейн может иметь декоративное лакокрасочное покрытие, порошковую окраску 
(требуется согласование с производителем продукции).

УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ КРОНШТЕЙНА

1 К 2-1,5-1,0-15/90-Ф1-ц

Порядковый номер серии кронштейна.

Тип устанавливаемых кронштейнов:
 К – консольный.

Количество приборов освещения.

Высота кронштейна, м.

Вылет кронштейна, м.

Наклон посадочных мест под приборы 
освещения к горизонтали, градусы.

Угол между посадочными местами под ОП в 
плане, от 20° до 180°.

Обозначение типа и размера установочного 
места кронштейна, тип:

Ф – фланец; 
число, характеризующее размер 
установочного места.

Вид покрытия: 
 ц – горячее цинкование.

ПРИМЕРЫ УСЛОВНОГО ОБОЗНАЧЕНИЯ КРОНШТЕЙНОВ

– кронштейн номер серии 1, консольный, двухрожковый, высота 
кронштейна 1,5 м, вылет кронштейна 1 м, угол наклона к горизонту 
15°, угол между рожками 90°, посадочное место тип Ф-фланец, вид 
покрытия горячее цинкование.

1. К 2-1,5-1,0-15/90-Ф1-ц

К р о н ш т е й н ы

Однорожковые

Двухрожковые

Трехрожковые

Четырехрожковые

–  1 0  –
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НАИМЕНОВАНИЕ МАССА*, КГ
РАЗМЕРЫ, ММ

H l А D

1К2-0,5-0,5-15/180-Ф1 11,4 500 500 60 48

1К2-0,5-0,5-15/180-Ф2 11,6 500 500 100 48

1К2-0,6-1,0-15/180-Ф1 17,8 1000 1000 75 48

1К2-0,6-1,0-15/180-Ф2 17,9 1000 1000 100 48

1К2-1,0-1,0-15/180-Ф1 19,5 1500 1000 75 48

1К2-1,0-1,0-15/180-Ф2 24,8 1500 1000 100 48

1К2-1,0-1,5-15/180-Ф2 24,6 1500 1500 100 60

1К2-1,5-1,5-15/180-Ф1 27,8 1500 1500 75 60

1К2-1,5-1,5-15/180-Ф2 28.2 1500 1500 100 60

Ч Е Р Т Е Ж  К Р О Н Ш Т Е Й Н А 
Т И П А  1 К 2

l l

1-1

D

1 1

A
H H

D

15

35
0

Н высота кронштейна;

l вылет кронштейна;

А диаметр опорного фланца;

D диаметр трубы.

*  указана полная расчетная масса металлоконструкции опоры с учетом антикоррозионного покрытия.

НАИМЕНОВАНИЕ МАССА*, КГ
РАЗМЕРЫ, ММ

H l А D

1К1-0,5-0,5-15-Ф1 4.66 500 500 75 48

1К1-0,5-0,5-15-Ф2 4.98 500 500 100 48

1К1-1,0-1,0-15-Ф1 7.63 1000 1000 75 48

1К1-1,0-1,0-15-Ф2 7.95 1000 1000 100 48

1К1-1,0-1,5-15-Ф1 9.01 1500 1000 75 48

1К1-1,0-1,5-15-Ф2 9.33 1500 1000 100 48

1К1-1,5-1,5-15-Ф1 10.8 1500 1500 75 48

1К1-1,5-1,5-15-Ф2 11.1 1500 1500 100 48

1К1-1,5-2,0-15-Ф1 12.1 2000 1500 75 48

1К1-1,5-2,0-15-Ф2 12.5 2000 1500 100 48

1К1-2,0-2,0-15-Ф1 13.9 2000 2000 75 48

1К1-2,0-2,0-15-Ф2 14.3 2000 2000 100 48

1К1-2,0-2,5-15-Ф1 15.3 2500 2000 75 48

1К1-2,0-2,5-15-Ф2 15.7 2500 2000 100 48

1К1-2,5-2,5-15-Ф1 17.1 2500 2500 75 48

1К1-2,5-2,5-15-Ф2 17.4 2500 2500 100 48

К р о н ш т е й н ы

Ч Е Р Т Е Ж  К Р О Н Ш Т Е Й Н А 
Т И П А  1 К 1

l

1-1

1 1

A

H

D

15

35
0 Н высота кронштейна;

l вылет кронштейна;

А диаметр опорного фланца;

D диаметр трубы.

*  указана полная расчетная масса металлоконструкции опоры с учетом антикоррозионного покрытия.
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Закладной элемент фундамента передает нагрузку с устанавливаемой опоры на бетон-
ный фундамент. 

К О Н С Т Р У К Ц И Я

П О К Р Ы Т И Е

Конструкция фланца закладной детали выполняется согласно устанавливаемой на 
него опоре с учетом нагрузок и условий эксплуатации. Фланец закладной детали и 
опоры также может быть изменен в соответствии с условиями заказа.

Выступающие части закладного элемента фундамента защищены от коррозии в соот-
ветствии с требованиями СНиП 2.03.11 и ГОСТ 9.602. Типовым решением для защиты 
опоры является покрытие слоем битумной мастики толщиной до 2.5 мм. По желанию 
заказчика покрытие может быть нанесено на все наружные поверхности, или заклад-
ной элемент может быть оцинкован в соответствии с ГОСТ 9.307.

З Ф - 1 6 / 4 / 1 4 0 - 1 0 8 / 1 , 0

закладной элемент фундамента для 
фланцевых опор;

диаметр соединительных болтов, мм;

количество болтов, шт.;

межосевое растояние болтов, мм;

диаметр трубы закладной детали, мм;

общая длина закладной детали, м.

УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКИРОВКИ ЗАКЛАДНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ 
ФУНДАМЕНТА

ПРИМЕРЫ УСЛОВНОГО ОБОЗНАЧЕНИЯ ЗАКЛАДНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ 
ФУНДАМЕНТА

– закладной элемент для фланцевых опор, диаметр крепежных изделий 
16 мм, количество крепежных изделий 4 шт., межосевое расстояние 
крепежных элементов 140 мм, диаметр трубы закладного элемента 108, 
общая высота закладного элемента 1 м.

ЗФ-16/4/140-108/1,0

З а к л а д н ы е  э л е м е н т ы 
ф у н д а м е н т а

–  1 4  –
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Ч Е Р Т Е Ж  З А К Л А Д Н О Г О  Э Л Е М Е Н ТА 
Д Л Я  Ф Л А Н Ц Е В Ы Х  О П О Р

А

H

16
0

20
0

60

d**

B

Н высота закладного элемента;

А габаритный размер фланца;

В межосевое расстояние крепеж-
ных деталей во фланце;

d** номинальный диаметр резьбы 
крепежных изделий.

НАИМЕНОВАНИЕ
ЗАКЛАДНОГО ЭЛЕМЕНТА МАССА*, КГ

РАЗМЕРЫ, ММ

H d** А B

ЗФ-16/4/140-108/1,0 16,7 1000 16 200 140

ЗФ-16/4/140-108/1,5 23,5 1500 16 200 140

ЗФ-18/4/180-133/1,5 30,6 1500 18 250 180

ЗФ-18/4/230-133/1,5 38,3 1500 18 320 230

ЗФ-18/4/230-133/2,0 48,3 2000 18 320 230

ЗФ-18/4/230-159/1,5 42,5 1500 18 320 230

ЗФ-18/4/230-159/2,0 52,6 2000 18 320 230

ЗФ-20/4/230-159/2,0 52,6 2000 20 320 230

ЗФ-22/4/230-159/2,0 52,6 2000 22 320 230

ЗФ-22/4/250-219/2,0 67,5 2000 22 320 250

ЗФ-24/4/300-219/2,0 77,8 2000 24 320 300

ЗФ-27/4/300-219/2,0 77,9 2000 27 320 300

ЗФ-33/4/300-219/2,0 77,8 2000 33 320 300

*  указана полная расчетная масса металлоконструкции опоры с учетом 
    антикоррозионного покрытия.
** номинальный диаметр крепежных изделий (диаметр отверстий + 3 мм).

У С ТА Н О В К А  З А К Л А Д Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

У С ТА Н О В К А  О Б О Р УД О В А Н И Я

Установка закладных элементов осуществляется в подготовленный котлован – после 
установки по уровню их подземная часть заливается бетоном. Требуемая прочность 
конструкции обеспечивается при заливке бетоном до уровня, который расположен 
выше верхнего края окна для ввода кабеля на размер не менее диаметра трубы за-
кладной детали (Dн). Основные параметры фундамента (количество и марка бетона) в 
целом определяются исходя из климатических условий района эксплуатации и пара-
метров грунта с помощью расчета.

На установленный и залитый бетоном закладной элемент устанавливается опора. 
Для установки применяются резьбовые крепежные детали (болты, шпильки, гайки, 
шайбы), поставляемые в комплекте с опорами. 

Установку оборудования допускается проводить только после того, как фундамент 
наберет требуемую прочность.
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Р Е К О Н С Т Р У К Ц И Я  А В Т О М О Б И Л Ь Н О Й 
Д О Р О Г И  М - 7  « В О Л ГА »

Реконструкция автомобильной дороги М-7 
«Волга» от Москвы через Владимир, Ниж-

ний Новгород, Казань до Уфы на участке км 
1270+010 - км 1290+838, Республика Башкорто-

стан. Наружное освещение транспортных развязок 
на 3+67.01, ПК 30+37.93. ПК 98+41,03.

Н А Ш И  О Б Ъ Е К Т Ы

Р Е К О Н С Т Р У К Ц И Я  А В Т О М О Б И Л Ь Н О Й 
Д О Р О Г И  А - 1 0 1

М О Н ТА Ж  О С В Е Т И Т Е Л Ь Н Ы Х  М АЧ Т  И 
О П О Р  О С В Е Щ Е Н И Я  Н А  М О Р С К О М 

П Е Р Е Г Р У З О Ч Н О М  К О М П Л Е К С Е 
« Б Р О Н К А »

Обустройство сети уличного освещения на 
объекте «Реконструкция автомобильной до-

роги А-101 Москва-Малоярославец-Рославль 
до границы с Республикой Беларусь на участке 

от 20 км до 49 км Московской области  (Калужское 
шоссе) до Центральной кольцевой автомобильной 

дороги,  - 2-й этап». Этап 2.1 «Участок автомобильной 
дороги от 29 до 47 км Калужского шоссе».



–  2 0  –

С Т Р У К Т У Р А  Х О Л Д И Н ГА

Лидер РФ в области производства стальных многогранных 
опор для строительства воздушных линий электропередачи 
напряжением 10 – 500 кВ.

Производство гидротехнических сооружений любой степени 
сложности.

Производство металлических гофрированных конструкций.

А О  « О П Ы Т Н Ы Й  З А В О Д  « Г И Д Р О М О Н Т А Ж » 

З А О  « Г И Д Р О С Т А Л Ь К О Н С Т Р У К Ц И Я »

З А О  « Г О Ф Р О С Т А Л Ь » 

WWW.HYDROSTAL.RU

WWW.GOFROSTAL.RU

Собственная проектно-строительная компания, разработка и 
реализация технических решений любой сложности, шефмон-
таж и строительство объектов «под ключ». 

О О О  « С Е В З А П Р Е Г И О Н С Т Р О Й »

WWW.GOFROSTAL.RU

Логистические операции по России и ближнему зарубежью.

О О О  « Т К  « Г И Д Р О М О Н Т А Ж »

TDGIDROM.COM

WWW.OZGM.RU
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 ЗАО «ГОФРОСТАЛЬ»
Предприятие промышленного холдинга «Опытный завод «Гидромонтаж» 

117246, Москва, Научный проезд, 14а, стр. 1, Бизнес-квартал «Smart Park», офис 3.6
Телефон (бесплатная линия):  8-800-775-57-66
Телефон (дополнительный): +7 (495) 665-04-66
E-mail:  info@gofrostal.ru, kd@gofrostal.ru

www.gofrostal.ru




